
 

 
 
 

  

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

Teknik Özellikleri Birim Test Metodu S 22 S 32 

Yoğunluk, 15⁰C g/cm3 ASTM D4052 0,862 0,873 

Akma Noktası ⁰C ASTM D97 -9 -9 

Viskozite, 40⁰C cSt ASTM D445 16,0 - 22,0 30,0 - 33,0 

Viskozite İndeksi - ASTM D2270 90 95 

Bakır şerit korozyonu 1h/100 ⁰C - ASTM D130 1a 1a 

Parlama Noktası ⁰C ASTM D92 190 200 

ANTERA S SERİSİ  
Sarı Metaller İçin Saf Kesme Yağı 

 Avantajları 
 
 Çok iyi yüzey kalitesi sağlar. 

 Çok iyi temizleme performansı gösterir. 

 Korozyon önleme performansı yüksektir. 

 Yüksek oksidasyon direnci gösterir. 

 Sarı metallerde leke yapmaz. 
 
 

 Kullanım Yeri ve Uygulama 
 

 Sarı metaller ve hafif alaşımlı çelik malzemelerin 

torna, freze, diş açma ve diğer metal kesme 

operasyonlarında saf olarak kullanılırlar. 
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